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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 

@ Vorrichtung zum Reintgen eines Druckzylinders in einer Druckmaschine 

(57) Eine Vorrichtung zum Reintgen eines Druckzylinders m 
einer Druckmaschine weist einen Reinigungskopf auf, der 
frische Reinigungsflussigkeit zufuhrt und verbrauchte Reini- 
gungsflussigkeit abfuhrt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Reinigen 
eines Druckzylinders in einer Druckmaschine nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs L 

Im Betrieb von Druckmaschinen. insbesondere litho- 
graphischen Offset-Druckmaschinen. haften haufig 
Schmutz- oder Fremdstoffe, beispielsweise trockene 
Farbpartikel, Papierschnitzel. Staub. an der Oberflache 
des Druckzylinders. Da diese Fremdstoffe die Qualitat 
des Druckerzeugnisses beeintrachtigen konnen, ist es 
zur Erzielung von Drucken hoher Qualitat erforderlich, 
die erwahnten, an der Zylinderflache haftenden Fremd- 
stoffe dadurch zu entfernen. daQ man die Oberflache des 
Druckzylinders wahrend der Vorbereitung des Druck- 
vorganges oder wahrend der Druckoperation haufig 
oder penodisch reinigt. Ferner sollte nach Beendigung 
eines Druckvorganges der Druckzylinder griindlich ge* 
reinigt werden, um alle an ihn haftende Druckfarbe zu 
entfernen. 

Eine gebrauchliche Vorrichtung zum Reinigen der 
Oberflache eines Druckzylinders ist aus der japanischen 
Gebrauchsmusteranmeldung (OPI) 168 943/1985 be- 
kannt. Diedort beschriebene Vorrichtung umfaBt einen 
Burstriemen mit in diesen Riemen einplantierten Bor- 
sten. Der Riemen verlauft parallel zur Mittelachse des 
Druckzylinders derart, daO er frei mit der Oberflache 
des Druckzylinders in Beruhrung bringbar und von die- 
ser Oberflache wieder ablosbar ist. Der Burstriemen ist 
weiterhin in tangentialer Richtung mit Bezug auf den 
Druckzylinder verschieblich. Ferner ist eine Vorrich- 
tung vorgesehen, welche eine Reinigungsfliissigkeit auf 
den Burstriemen aufspruht. SchlieOlich dient eine Seha- 
beinrichtung dazu. in die mit Borsten versehene Ober- 
flache des Burstriemens einzudringen. um die Reini- 
gungsfliissigkeit und anhaftende Schmutzstoffe abzu- 
kratzen. 

Bei diesem Burstriemen mit eingesetzten Borsten ist 
jedoch die Kapazitat zur Aufnahme der Reinigungsfliis- 
sigkeit gering und diese Flussigkeit lauft leicht vom 
Burstriemen ab. Aus diesem Grund besteht das Pro- 
blem. daQ zuviel Reinigungsfliissigkeit verbraucht wird. 
Da dariiber hinaus die Schabeinnchtung gegen die Bor- 
sten des Burstriemens gedriickt wird. werden diese Bor- 
sten leicht beschadigt. 

Um weiterhin einen ausreichenden Reinigungseffekt 
zu erzielen, ist es notig. den Biirstnemen kraftig gegen 
den Druckzylinder zu pressen. Wenn daher der Burst- 
riemen standig in Kontakt mit dem rotierenden Druck- 
zylinder gebracht wird. entsteht eine Kraft, welche in 
Querrichtung auf den Burstriemen einwirkt. so daQ der 
Aufbau dieses Riemens entsprechend kraftig ausgebil- 
det werden muQ. wodurch wiederum eine hohere An- 
tnebskraft erforderlich wird. Auch besteht das Problem. 
daQ der Raum ringsum den Druckzylinder herum fur die 
Anordnung eines solchen Burstriemens zu eng ist. Au- 
Qerdem ist dieser enge Raum auch nachteilig mit Bezug 
auf eine Wartung der Anlage. 

In der japanischen Patentveroffentiichung 6629/1990 
ist eine Vorrichtung beschrieben. die mit einer Zufiihr- 
rolle und einer Aufnahmerolle aus einem nicht geweb- 
ten Stoff versehen ist. Die Rolle wischt Schmutzstoffe 
oder dergleichen dadurch ab. daQ der nicht gewebte 
Stoff. angefeuchtet mit Reinigungsfliissigkeit. zwischen 
der Zufiihrrolle und der Aufnahmerolle in Kontakt mit 
dem Druckzylinder gebracht wird, und zwar mit Hilfe 
eines Expansionsgliedes. welches durch Druckluft auf- 
geblasen wird. Bei dieser Technik kann die Menge an 
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verbrauchter Reinigungsfliissigkeit reduziert werden. 

Beim Durchlauf durch den Greiferabschnitt des 
Druckzylinders sollte jedoch der nicht gewebte Stoff 
von der Oberflache des Druckzylinders abgelost wer- 
5 den. wodurch die erforderliche Steuervorrichtung un- 
vermeidlich kompliziert wird. Auch ist es zur Erzielung 
eines besseren Reinigungseffektes erforderlich, den 
nicht gewebten Stoff kraftig gegen den Druckzylinder 
anzupressen. Dies fuhrt jedoch zu einem Zerschneiden 

io des nicht gewebten Stoffes. Weiterhin entstehen hone 
Kosten dadurch, daQ der nicht gewebte Stoff nach dem 
Abwischvorgang als Verbrauchsgut weggeworfen wird. 
Da zusatzlich konstruktiv ein groQer Raum erforderlich 
und unter dem Gesichtspunkt der Wartung uner- 

15 wunscht ist, ist es schwierig, eine solche Vorrichtung in 
dem verfugbaren Raum unterzubringen, der gewohn- 
lich vergleichsweise eng ist. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine gattungsgemaCe 
Vorrichtung konstruktiv einfach auszubilden, ohne daQ 

20 sie einen groQen Arbeitsraum erfordert, daB Antriebs* 
kraft eingespart werden kann und der Verbrauch an 
Reinigungsfliissigkeit reduzierbar ist, ohne daQ dabei 
Verbrauchsguter wie beispielsweise ein teurer, nicht ge- 
webter Stoff oder dergleichen anfallen und wobei die 

25 Vorrichtung einfach zu betreiben und leicht zu warten 
ist. 

ErfindungsgemaG wird diese Aufgabe dadurch geldst. 
daB in einem Reinigungskopf der Vorrichtung Mittel 
zum Zufiihren frischer und Mittel zum Abfiihren ver- 

30 brauchter Reinigungsfliissigkeit vorgesehen sind. Dabei 
ist eine parallel zur Mittelachse des Druckzylinders ver- 
laufende Gleitfuhrung vorgesehen. auf welcher der 
Gleitkopf langsweise hin- und herbewegbar ist. Die Rei- 
nigung erfolgt durch Anpressen des Reinigungskopfes 

35 gegen die Oberflache des rotierenden Druckzylinders. 
Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform einer erfin- 
dungsgemaQen Vorrichtung ist, in Drehrichtung des 
Druckzylinders gesehen. hinter dem Reinigungskopf ei- 
ne Wischrolle vorgesehen, die mit der Oberflache des 

40 sich drehenden Druckzylinders in Beruhrung bringbar 
und von dieser Oberflache wieder abtrennbar ist. 

Ferner kann der Reinigungskopf ein inneres Gehause 
und ein auQeres Gehause umfassen. Das innere Gehause 
kann mit einer Lippe ausgeriistet sein. die mit ihrer vor- 

45 deren Stirnseite gegen die Oberflache des Druckzylin- 
ders preQbar ist und den Innenraum dieses Gehauses 
bezuglich der Umlaufrichtung des Druckzylinders in ei- 
nen vorderen und einen hinteren Abschnitt unterteilt, 
die ihrerseits jeweils ein zusammen mit der Lippe gegen 

50 den Druckzylinder anpreQbares Reinigungsglied enthal- 
ten. Es sind im vorderen Abschnitt Mittel zum Speisen 
des Reinigungsgliedes mit Reinigungsfliissigkeit vorge- 
sehen. Zwischen der AuQenseite des inneren Gehauses 
und der Innenseite des auGeren Gehauses ist ein Spalt 

55 ausgebildet. durch den die verbrauchte Reinigungsflus- 
sigkeit abgesaugt werden kann. SchlieOlich ist an der 
Riickseite des inneren Gehauses wenigstens eine kleine 
Offnung ausgebildet. durch welche die Schmutz- und 
Fremdstoffe sowie die durch die Lippe vom Reinigungs- 

oo glied am hinteren Abschnitt des inneren Gehauses ab- 
geschabte. verbrauchte Reinigungsfliissigkeit durch Ab- 
saugung abfiihrbar ist. 

Die erwahnte Wischrolle dient der Verkurzung der 
Reinigungszeit und vermittelt einen besseren Reini- 

h5 gungseffekt. Dieser Wischrolle kann eine Moniier- und 
Demontiereinrichtung zugeordnet werden. 

Die nachstehende Beschreibung bevorzugter Ausfuh- 
rungsformen der Erfindung dient im Zusammenhang 
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mit beiliegender Zeichnung der weiteren Erlauterung. 
Es zeigen: 

Fig, 1 eine Vorderansicht einer ersten Ausfuhrungs- 
form einer Reinigungsvorrichtung fiir einen Druckzylin- 
der; 

Fig. 2 eine vergroBerte Schnittansicht entlang der Li- 
nie A-A in Fig. 1 ; 

Fig. 3 eine vergroBerte Ansicht eines in Figur 2 dar- 
gestellten Reinigungskopfes; 

Fig. 4 eine Schnittansicht des Reinigungskopfes aus 
Fig. 3 entlang der Linie B-B; 

Fig. 5 eine Draufsicht einer Lippe; 

Fig. 6 eine Seitenansicht einer zweiten Ausfuhrungs- 
form einer Reinigungsvorrichtung fur einen Druckzylin- 
der; 

Fig. 7 eine Vorderansicht der zweiten Ausfuhrungs- 
form; 

Fig. 8 ein Beispiel fiir die Anordnung einer Wischrolle 
getrennt vom Reinigungskopf in Fig. 6; 

Fig. 9 eine Schnittansicht entlang der Linie C-C in 
Fig. 7: 

Fig. 10 eine Schnittansicht entlang der Linie D-D in 
Fig. 9 und 

Fig, 1 1 eine Schnittansicht entlang der Linie E*E in 
Fig. 9. 

Bei der praktischen Ausfuhrung der Erfindung wird 
die oben erwahnte Lippe vorzugsweise aus einem ela- 
stomeren Material gefertigt, beispielsweise Gummi 
oder dergleichen. 

Ferner wird bevorzugt. daB als Mittel zum Anpressen 
des Reinigungsgliedes zusammen mit der Stirnseite der 
Lippe gegen die Oberflache des Druckzylinders ein 
Schiebezylinder verwendet wird, der durch Druckluft 
oder dergleichen betatigbar ist. 

Die ertindungsgemaBe Vorrichtung ist konstruktiv 
einfach und hat nur einen geringen Platzbedarf. Infolge- 
dessen kann sie bequem in der Nahedes Druckzylinders 
in einem recht beschrankten Raum untergebracht wer- 
den. Dabei kann die Wartungsarbeit raumlich frei aus- 
gefiihrt werden. 

Da die Reinigungsfliissigkeit in wirksamer Weise auf 
die Oberflache des Druckzylinders aufgebracht wird. ist 
eine effektive Reinigung erzielbar. Die verbrauchte 
Menge an Reinigungsfliissigkeit ist gering. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung erfordert auch 
keine Verbrauchsguter wie beispielsweise einen teuren, 
nicht gewebten Stot'f oder dergleichen. Es besteht keine 
Notwendigkeit fur komplizierte Steuerungen. Die Vor- 
richtung ist im Betrieb einfach. Da der wesentliche Teil 
des Reinigungskopfes verschieblich ist, ist auch die War- 
tung einfach. 

Daneben ist auch die Kraft zum Anpressen des Reini- 
gungskopfes gegen den Druckzylinder klein. so daB 
auch die Konstruktion des fiir diese Anpressung erfor- 
derlichen Gliedes klein gehalten werden kann und zu- 
satzlich auch Aniriebskraft einsparbar ist. 

Weiterhin kann nach der Reinigung des Druckzylin- 
ders mit dem Reinigungskopf der Schmutz oder die auf 
der Oberflache des Druckzylinders verbleibende. ver- 
brauchte Reinigungsfliissigkeit teicht durch die in Kon- 
takt mit der Oberflache des Druckzylinders rotierende 
Wischrolle abgewischt werden. Hierdurch wird die Rei- 
nigungszeit verkurzt und eine hervorragende Reini- 
gungswirkung erzielt. 

SchlielMich tst zur Montage und Demontage der 
Wischrolle eine Einrichtung mit einem einfachen Me- 
chanismus vorgesehen, so daB auch die Wartung der 
Wischrolle einfach ist. 
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Wie in Fig. I, 2 und 3 dargestellt, ist eine hin- und 
hergehende Vorrichtung 3 parallel zur Mittelachse 2 
eines Druckzylinders 1 vorgesehen. Ein Reinigungskopf 
13 ist so ausgebildet, daB er langsweise an der Oberfla- 
5 che des Druckzylinders 1 hin- und herbewegt werden 
kann. 

Die Vorrichtung 3, die Gegenstand der japanischen 
Patentanmeldung (OPI) 12 169/1989 ist. umfaQt einen 
Antrieb 4 mit variabler Geschwindigkeit, einen Haupt- 

io korper 5 und einen Gleitblock 6. der mit Hilfe eines auf 
der Zeichnung nicht dargestellten Ratschen- oder 
Sperrkiinkenmechanismus automatisch hin- und herbe- 
wegt werden kann, Der Gleitblock 6 fuhrt seine hin- und 
hergehende Bewegung entlang einer Gleitfiihrung 8 

15 aus, die an einem Rahmen 7 des Hauptkorpers 5 befe- 
stigt ist. Der Rahmen 7 ist seinerseits mit einem Rahmen 
9 des Hauptgestells einer Druckmaschine iiber einen 
Arm oder dergleichen fest verbunden. 
Am Gleitblock 6 ist ein z, B. durch Druckluft betatig- 

20 ter Schiebezylinder 1 1 mit Hilfe eines Armes 10 befe- 
stigt. Mit dem Schiebezylinder 1 1 ist ein Reinigungskopf 
13 mit Hilfe einer Einstellschraube 12 verbunden. Der 
Beruhrungsdruck zwischen dem vorderen Ende des Rei- 
nigungskopfes 13 und dem Druckzylinder 1 kann durch 

25 Verstellen der Schraube 1 2 einjustiert werden. 

Unter der Wirkung des Schiebezylinders 1 1 kann das 
vordere Ende des Reinigungskopfes 13 in Kontakt mit 
der Oberflache des Druckzylinders 1 gebracht werden 
oder von dieser Oberflache wieder abgelost werden. 

30 Weiterhin kann der Reinigungskopf 13 auch mit Hilfe 
der hin- und hergehenden Vorrichtung 3 langsweise an 
der Oberflache des Druckzylinders 1 hin- und herbe- 
wegt werden. 

Der Reinigungskopf 13 umfaBt ein auBeres Gehause 
35 14 und ein inneres Gehause 15, wobei zwischen der 
AuBenseite des inneren Gehauses 15 und der Innenseite 
des auBeren Gehauses 14 ein Schlitz oder ein Spalt 16 
ausgebildet ist. Die Luft, welche die verbrauchte Reini- 
gungsfliissigkeit enthalt, wird in den Spalt 16 eingesaugt 
40 und erzeugt darin einen starken Saugstrom, der es ge- 
stattet. die verbrauchte Reinigungsfliissigkeit leicht ab- 
zufiihren. 

Das auBere Gehause 14 ist mit dem Schiebezylinder 
11 verbunden. Weiterhin ist am auBeren Gehause eine 

45 AuslaBoffnung 17 vorgesehen. Die verbrauchte Reini- 
gungsfliissigkeit wird mit Hilfe einer nicht dargestellten 
Vakuumeinrichtung und eines ebenfalls nicht dargestell- 
ten Vakuumschlauches angesaugt und iiber die AuslaB- 
offnung 17 abgefuhrt. Ferner ist eine Zufuhroffnung 21 

50 vorgesehen. die dazu dient, die Reinigungsfliissigkeit 
iiber eine nicht dargestellte Speisevorrichtung und ei- 
nen ebenfalls nicht dargestellten Speiseschlauch und 
dergleichen zuzufiihren. 

Wie aus Fig. 4 und 5 ersichtlich, ist der Innenraum des 

55 inneren Gehauses 15 mit einer Lippe 19 versehen, wobei 
zwischen dieser Lippe und dem Gehause 15 Zwischen- 
raume oder Spalte T vorgesehen sind. Die Lippe 19 
dient dem Zweck, Schmutz- und Fremdstoffe zu entfer- 
nen. Sie besteht aus einem elastomeren Material, bei- 

t,o spielsweise Gummi oder dergleichen, und weist in der 
Mitte ihrer vorderen Stirnseite eine Nute oder Kerbe 18 
auf. Durch diese Lippe 19 wird das innere Gehause 15 
mit Bezug auf die Umlaufrichtung des Druckzylinders 1 
in einen vorderen und einen hinteren Abschnitt unter- 

65 teilt. In diesen Abschnttten des inneren Gehauses 15 ist 
jeweils ein schwammartiges oder biirstenartiges Reini- 
gungsglied 20 untergebracht. 

Wie oben beschrieben. ist das iiuBere Gehause 14 mit 
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einer Zufiihroffnung 21 fur Reinigungsfliissigkeit verse- 
hen. Die Reinigungsfliissigkeit wird dem Reinigungs- 
glied 20 im vorderen Abschnitt iiber ein mit diesem 
Abschniit verbundenes Speiserohr 22 zugefiihrt. 

Wenn das Reinigungsglied 20 mit dem Druckzylinder 
1 in Kontakt getangt, ist die Reinigungsflussigkeit daran 
gehindert, sich in Richtung auf die AuBenseite zu zer- 
streuen, und zwar dadurch, daB zwischen beiden Gehau- 
sen 14 und 15 und dem Druckzylinder I ein passender 
Spalt t ausgebiidet ist. Gleichzeitig kann hierdurch auch 
die Oberflache des Druckzylinders vor einer Beschadi- 
gung aufgrund einer Beriihrung mit den beiden Gehau- 
sen 14 und 15 bewahrt werden. 

Die verbrauchte Reinigungsflussigkeit, die aus dem 
Reinigungsglied 20 des vorderen Abschnitts einstromt, 
wird zusammen mit Luft durch den Spalt 16 rings urn 
das Reinigungsglied 20 herum abgefiihrt. Urn in einem 
solchen Falle die Abfuhrung der verbrauchten Reini- 
gungsfliissigkeit zu unterstutzen, die in das Reinigungs- 
glied 20 des hinteren Abschnittes durch die Kerbe 18 
der Lippe 19 sowie die Spalte T an beiden Enden der 
Lippe 19 flieBt. wie auch der von der Lippe 17 abge- 
schabten Fremdstoffe, ist an der Ruckseite des inneren 
Gehauses 15 wenigstens eine kleine Offnung 23 einge- 
bohrt. Die kleine Offnung 23 kann auch als eine AuslaB- 
offnung fur die verbrauchte Reinigungsflussigkeit die- 
nen, wenn das Reinigungsglied 20 nach dem Abstoppen 
der Reinigungsfliissigkeitszufiihrung in einen halbtrok- 
kenen Zustand gebracht ist und die auf der Oberflache 
des Druckzylinders 1 verbleibende Reinigungsfliissig- 
keit abgewischt wird. 

Nachstehend wird die Betriebsweise der beschriebe- 
nen Reinigungsvorrichtung erlautert. 

Wahrend oder nach dem Drucken wird der Reini- 
gungskopf 13 von der Oberflache des Druckzylinders 1 
abgelost. Zu Beginn der Reinigungsarbeit wird zunachst 
der Druckzylinder I in Rotation versetzt. AnschlieBend 
wird der Reinigungskopf 13 mit dem Druckzylinder 1 
dadurch in Beriihrung gebracht. daB man den Schiebe- 
zylinder 11 betatigt und diesen ausfahren laBt. Durch 
den Antrieb der hin- und hergehenden Vorrichtung 3 
wird der Reinigungskopf 13 hin- und herbewegt. Gleich- 
zeitig werden die Vakuumvorrichtung und die Vorrich- 
lung zum Zufiihren der Reinigungsflussigkeit betatigt. 
Hierdurch werden die Zufiihrung frischer Reinigungs- 
fliissigkeit und die Abfuhrung verbrauchter Reinigungs- 
flussigkeit ausgefiihrt. Dabei kann die Reinigung entwe- 
der durch Zufiihrung einer Farbstoff-Reinigungsflussig- 
keit und Wasser alternativ oder durch Zufiihrung einer 
emulsionsartigen Fltissigkeit ausgefiihrt werden. die aus 
Farbstoff-Reinigungsfltissigkeit und Wasser besteht. 

Wenn die Oberflache des Druckzylinders t nach Ab- 
lauf einer bestimmten Zeit gereinigt ist, wird die Ein- 
speisung von frischer Reinigungsflussigkeit gestoppt. 
Die Vakuumeinnchtung wird zunachst weiter in Betrieb 
gehalten. so daB restliche Reinigungsfliissigkeit voll- 
standig abgewischt werden kann. Hierauf wird der Rei- 
nigungskopf 13 vom Druckzylinder 1 dadurch getrennt, 
daB der Schiebezylinder 11 in entgegengesetzter Rich- 
tung betatigt wird. SchlieBlich wird die hin- und herge- 
hende Vorrichtung 3 angehalten und die Vakuumein- 
nchtung anschlieBend abgeschaltet. Der Reinigungsvor- 
gang ist damit beendet. 

Bei der dargestetlten und beschriebenen Ausfiih- 
rungsform ist die hin- und hergehende Vorrichtung 3 als 
ein Kettensystem mit einem Klinken- oder Ratschenme- 
chanismus ausgebiidet. Zum gleichen Zweck kann auch 
irgendein anderes System benutzt werden. beispielswei- 



se eine Schraubspindel, ein Druckluftzylinder, ein Zahn- 
stangenforderer, und dergleichen. Als Reinigungsglied 
20 ist bei der dargestellten Ausfuhrungsform ein 
Schwamm benutzt An seine Stelle konnte auch eine 

5 Biirste treten. Auch konnten die Reinigungsglieder im 
vorderen und hinteren Abschnitt des inneren Gehauses 
15 voneinander verschieden sein. 

Weiterhin wird bei der bisher beschriebenen Ausfiih- 
rungsform ein Schiebezylinder zur Hin- und Herbewe- 

io gung des Reinigungskopfes mit Bezug auf die Oberfla- 
che des Druckzylinders verwendet. Auch dieser Zylin- 
der kann durch irgendeinen anderen Mechanismus er- 
setzt werden, beispielsweise ein Schraubspindelsystem 
oder dergleichen. Bei der dargestellten Ausfiihrungs- 

15 form ist der Reinigungskopf horizontal an der Seite des 
Druckzylinders angeordnei. Er kann jedoch auch an die 
Unterseite des Druckzylinders verlegt werden. Weiter- 
hin ist die Lippe 19 mit einer Kerbe 18 versehen, an 
deren Stelle jedoch auch eine Bohrung treten konnte. 

20 Auch konnte die Lippe 19 durch entsprechende Ein- 
schnitte ahnlich wie ein Vorhang ausgebiidet werden. 
Die Lippe 19 konnte auch die Gestalt eines umgekehr- 
ten V haben, so daB sich die Schmutzstoffe in den Spal- 
ten T an den beiden Enden der Lippen ansammeln. 

25 Im nachstehenden wird mit Bezug auf Fig. 6 bis U 
eine zweite Ausfuhrungsform der Erfindung beschrie- 
ben. Bei dieser Ausfuhrungsform ist zusatzlich zur Rei- 
nigungsvorrichtung des Druckzylinders eine Wischein- 
richtung 24 am Druckzylinder vorgesehen, und zwar in 

30 Umlaufrichtung dieses Zylinders gesehen, hinter dem 
Reinigungskopf 13. Die Wischeinrichtung 24 umfaBt als 
wesentlichen Bestandteil eine Wischrolle 28, die mit ei- 
ner Vorrichtung 25 verbunden und von ihr wieder abge- 
lost werden kann. Ferner ist eine Montier- und Demon- 

35 tiereinrichtung 26 fur die Wischrolle 28 vorgesehen. 

Die beiden Enden der mit der Wischrolle 28 verbind- 
baren Vorrichtung 25 sind iiber einen Stift 27 frei dreh- 
bar mit dem Rahmen 9 des Hauptgestells der Druckma- 
schine verbunden. An beiden Enden der Wischrolle 28 

40 sind jeweils Druckluftzylinder 29 befestigt, wobei die 
Befestigungen jeweils frei drehbar mit dem Rahmen 9 
des Hauptgestells der Druckmaschine verbunden sind, 
und zwar mit Hiife von Zapfen 30 iiber ein AnschluB- 
blech oder dergleichen. Weiterhin sind die vorderen 

45 Endabschnitte der Druckluftzylinder 29 frei drehbar mit 
einem Roilenlagerbock 33 verbunden. der einen integra- 
len Bestandteil des Armes 32 unterhalb des Stiftes 31 
iiber ein L-formiges AnschluBblech 32a bildet. Wenn 
somit die Kolbenstange des Druckluftzylinders 29 aus- 

50 gefahren wird, verdreht sich der Arm 32 um den Stift 27 
an seinem anderen Ende als Mittelpunkt, so daB die 
Wischrolle 28, die frei drehbar iiber eine Achse 34 am 
Roilenlagerbock 33 am Mittelabschnitt des Armes 32 
abgestiitzt ist. sich ebenfalls um den Stift 27 verdreht, 

55 und das Molton-Tuch 43, mit dem die Oberflache der 
Rolle 28 beschichtet ist. in Kontakt mit der Oberflache 
des Druckzylinders 1 gelangt. Wenn andererseits die 
Kolbenstange des Druckluftzylinders 29 eingezogen 
wird. trennt sich die Wischrolle 28 von der Oberflache 

bo des Druckzylinders 1. 

Die Montier- und Demontiereinrichtung 26 fur die 
Wischrolle 28 wird anhand der Fig. 6. 7 und 10 erlautert. 
Diese Einrichtung 26 ist lediglich auf einer Seite der 
Wischrolle 28 vorgesehen. Das Innere des oben be- 

65 schriebenen Rollenlagerbocks 33 ist auf einer Seite der 
Wischrolle 28 in einer Richtung durchbohrt. die mit der 
Mittellinie der Achse 34 zusammenfalit. Weiterhin ist 
innerhalb der Bohrung ein Hohlzylinder 35 frei ver- 
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schieblich angeordnet. An seiner der Wischrolle 28 zu- 
gewandten Siirnseite tragt der Zylinder 35 ein Lager 36. 
das mit Hilfe von Schrauben oder dergleichen befestigi 
ist. Innerhalb des Zylinders 35 ist eine Feder 37 vorgese- 
hen. die das Lager 36 zur Seite der Wischrolle 28 hin 5 
vorspannt. In dem oberen Teil des Roilenlagerbocks 33 
ist in Richtung der Roilenachse eine rechteckige Off- 
nung 38 ausgespart. Auf diese Weise ist die Montier* 
und Demontiereinrichtung 26 mit Hilfe eines Handgriffs 
39. der am Zylinder 35 mit Hilfe von Schrauben oder 10 
dergleichen befestigt ist, mit Bezug auf die Wischrolle 
28 hin- und herverschieblich. und zwar gefuhrt durch die 
Offnung 38. Ferner ist am Rollenlagerbock 33 ein feder- 
belasteter Anschlag- und Arretiermechanismus 40 fur 
den Zylinder 35 vorgesehen. 1 5 

Die zweite Ausfuhrungsform arbeitet in folgender 
Weise: 

Die zweite Ausfuhrungsform laGt sich dort besonders 
wirksam einsetzen. wo beispielsweise die zu entfernen- 
den Fremdstoffe so fest an der Oberflache des Druckzy- 20 
linders haften, daG die Reinigung mit Hilfe der ersten 
Ausfuhrungsform zu langwierig ware. Daher wird die 
Reinigungsarbeit der ersten Ausfuhrungsform etwa 
nach Ablauf der Halfte der benotigten Zeit abgestoppt. 
Durch Betatigung des Druckluftzylinders 29 wird die 25 
Wischrolle 28 in Beriihrung mit dem sich weiter drehen- 
den Druckzylinder 1 gebracht. so daG aile Fremd- und 
Schmutzstoffe und die auf der Zylinderoberflache ver- 
bleibende Reinigungsfliissigkeit vollstandig abgewischt 
oder abgerieben werden konnen. Andererseits wird die 30 
Montage und Demontage der Wischrolle 28derart aus- 
gefuhrt, daG zunachst die Wischrolle 28 dadurch ge- 
brauchsfertig gemacht wird, daQ man sie mit Molton- 
Tuch 43 belegt und an ihren beiden Enden zum Zweck 
der korrekten Lokalisierung Trager 41 befestigt. Nach 15 
Losen des Arretiermechanismus 40 wird der Montier- 
und Demontiergriff 39 betatigt, so daG die Achse 34 der 
Wischrolle 28 in die Lager 36 und 42 eingesetzt werden 
kann. Die Demontage der Wischrolle 28 erfolgt in urn- 
gekehrter Weise. 40 

Bei der zweiten Ausfuhrungsform kann aus Grunden 
des fur Installationszwecke erforderlichen Bodenraums 
oder dergleichen die Wischeinrichtung 24 mit der 
Wischrolle 28 auch. wie in Fig. 8 dargestellt. an der ge- 
genuberliegenden Seite des Reinigungskopfes 13 und 45 
separat von diesem angeordnet werden. 
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bar ist und den Gehauseinnenraum beziiglich der 
Umlaufrichtung des Druckzylinders (1) in einen 
vorderen und einen hinteren Abschnitt unterteilt, 
die ihrerseits jeweils ein zusammen mit der Lippe 

(19) gegen den Druckzylinder anpreGbares Reini- 
gungsglied (20) enthalten; 

daG Mittei (22) zum Speisen des Reinigungsgiiedes 

(20) im vorderen Abschnitt mit Reinigungsfliissig- 
keit vorgesehen sind; 

daG zwischen der AuGenseite des inneren-Gehau- 
ses (15) und der Innenseite des auGeren Gehauses 
(14) ein Spalt (16) ausgebildet ist, durch den die 
verbrauchte Reinigungsfliissigkeit absaugbar ist; 
und 

daG an der Ruckseite des inneren Gehauses (15) 
wenigstens eine kleine Offnung (23) ausgebildet ist, 
durch die Fremdstoffe und die durch die Lippe (19) 
vom Reinigungsglied (20) an dem hinteren Ab- 
schnitt abgestreifte, verbrauchte Reinigungsfliissig- 
keit durch Absaugung abftihrbar sind. 
3. Vorrichtung nach Anspruch I oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daG in Drehrichtung des Druckzy- 
linders (t) hinter dem Reinigungskopf (13) eine mit 
einer Wischrolle (28) versehene Wischeinrichtung 
(24) mit der Oberflache des sich drehenden Druck- 
zylinders (1) in Beriihrung bringbar und von dieser 
Oberflache wieder abtrennbar ist. und die Wisch- 
rolle (28) eine Montier- und Demontiereinrichtung 
(26)aufweist. 



Hierzu 10 Seite(n) Zeichnungen 



Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Reinigen eines Druckzylinders 50 
in einer Druckmaschine mit einer parallel zur Mit- 
telachse des Druckzylinders verlaufenden Gleitfuh- 
rung und mit einem langsweise auf dieser Gleittuh- 
rung hin- und herbeweglichen Reinigungskopf. wo* 
bei die Reinigung durch Anpressen des Reinigungs- 55 
kopfes gegen die Oberflache des rotierenden 
Druckzylinders erfolgt. dadurch gekennzeichnet, 
daG im Reinigungskopf (13) Mittei (20. 21. 22) zum 
Zufiihren frischer und Mittei (16. 17) zum Abfiihren 
verbrauchter Reinigungsfliissigkeit vorgesehen n o 
sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. 

daG der Reinigungskopf (13) ein inneres Gehause 
( 15) und ein auGeres Gehause (14) umfaGt: n i 
daG das innere Gehause (15) mit einer Lippe (19) 
ausgeriistet ist. die mit ihrer vorderen Siirnseite 
gegen die Oberflache des Druckzylinders (1) preG- 
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